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Mola abrasiva con gambo forma cilindrica

Mola cilindrica con gambo, forma cilindrica ZY, abrasivo in corindone pregiato

rosso scuro e bianco ADW con legante ceramico durezza M, elevata asportazione, 1 |eghé Acciaio | | Accizo | giisa
non si intasa, particolamente indicato per acciai legati e non, acciai super rapidie  Codice
acciai inossidabili, fusioni di acciaio e ghisa e metalli non ferrosi. -
La prestazione migliore si ottiene con la velocita periferica da 20 a 30 m/s. L4017 + L40127] O LJ LJ LJ
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E— Laonz | La0119 | L401 21 L401 23 L401 25 L401 27 Dimensioni perno Negiri max
Codice GRAgA 24 GRAgA 30 GRAgA 46 E GRANA 60 @ GRANA 80 . GRANA 1oo . (g:(nﬁ) (mm) (gir/min)
0408 === 10 == 10 4x8 3 175.000
0409 - 10 4x8 6 177.000
0510 === 10 == 10 5x10 3 130.000
0613 === 10 === 10 6x13 3 93.000
0614 === 10 == 10 6x13 6 131.000
0810 === 10 === 10 8x10 3 87.000
0811 - 10 8x10 6 119.000
0816 === 10 === 10 8x16 3 61.000
0817 == 10 8x16 6 119.000
1013 === 10 10x13 3 58.000
1014 == 10 10x13 6 95.000
1020 === 10 === 10 10x20 6 95.000
1025 == 10 10x25 6 83.000
1032 === 10 10x32 6 83.000
1303 === 10 == 10 13x3 3 73.000
1313 === 10 13x13 6 73.000
1320 == 10 13x20 6 73.000
1325 === 10 === 10 13x25 6 73.000
1604 == 10 16x4 6 59.000
1620 === 10 === 10 16x20 6 59.000
1632 == 10 === 10 16x32 6 51.000
2006 === 10 20x6 6 47.000
2020 == 10 20x20 6 47.000
2025 === 10 === 10 20x25 6 47.000
2032 == 10 20x32 6 41.000
2040 === 10 === 10 20x40 6 32.000
2506 == 10 25x6 6 38.000
2525 === 10 25x25 6 38.000
2532 == 10 25x32 6 32.000
3208 === 5 32x8 6 29.000
3220 - 5 32x20 6 29.000
3232 == 5 === 5 32x32 6 25.000
3240 - 5 32x40 6 18.000
4010 === 5 40x10 6 23.000
4040 - 5 40x40 6 16.000
PFERD .
Mola abrasiva con gambo forma a sfera
Mola sferica con gambo, forma a sfera KU, abrasivo in corindone pregiato rosa AR
Durezza 0 con legante ceramico, tiene il profilo, resistente sui bordi. Particolamente indicato Acciaio f| | ASERI0 | | tisa
per acciai legati e non, acciai super rapidi e acciai inossidabili e fusioni di acciaio e ghisa.  Codice
La prestazione migliore si ottiene con la velocita periferica da 25 a 40 m/s nell'utilizzo su | 40151 = 140157 @ ™Y o
spigolieda 15 a 25 m/s su superfici piane.
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Codice GRANA 46 . GRANA 60 . GRANA 80 QS: GRANA 100 ng (mm) (mm) (gir/min)
0030 - 10 3 3 300.000
0050 === 10 === 10 5 3 190.000
0080 == 10 === 10 8 3 116.000
0081 == 10 === 10 8 6 119.000
0100 == 10 === 10 10 3 83.000
0101 === 10 === 10 10 6 95.000
0130 == 10 === 10 13 3 54.000
0131 === 10 === 10 13 6 73.000
0160 === 10 16 6 59.000
0250 === 10 25 6 38.000
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