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UTENSILI DA TAGLIO Frese ad inserti —4)

T@' Fresa ad inserti per spallamenti a 90°
con codolo filettato

Fresa ad inserti per spallamenti a 90° con codolo filettato, con passaggio
interno del lubrorefrigerante, il passo a incremento asimmetrico permette
rotazioni pili regolari con buone prestazioni di taglio.

Consigliato I'utilizzo su macchine stabili nelle fresature dal pieno.

Versione modulare da montare su mandrini con sede filettata o adattatori in
metallo duro cod. A58235, in acciaio cod. C66635.
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Dimensioni
Codice € | _ S—
D (mm) D1(mm) L (mm) L1 (mm) M (mm) p (mm) z Inserto Vite Giravite
A580270010 .- @ 10 6,5 16 14,5 6 5,2 2
A580270012 .- @ 12 6,5 16 14,5 6 5,2 3
A580270016 .- @ 16 8,5 21 17,5 8 52 4 APKT 0602 A910350105 A559250060
A580270020 .- @ 20 10,5 26 20 10 5,2 5
A580270025 .- @ 25 12,5 30 22 12 5,2 7

Inserti: vedi pag. 400/401/402/403/404/405.

T@' Fresa ad inserti per spallamenti a 90°
con codolo filettato

Fresa ad inserti per spallamenti a 90° con codolo filettato, con passaggio
interno del lubrorefrigerante, il passo a incremento asimmetrico permette
rotazioni piti regolari con buone prestazioni di taglio.

Consigliato I'utilizzo su macchine stabili nelle fresature dal pieno.

Versione modulare da montare su mandrini con sede filettata o adattatori in
metallo duro cod. A58235, in acciaio cod. C66635.
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Codice € | Dimensioni |
D(mm) D1(mm) L (mm) L1 (mm) M p (mm) Y4 Inserto Vite Giravite
A580300010 .- @ 10 6,5 20 14,5 6 10 1
A580300012 - @ 12 6,5 20 14,5 6 10 1
A580300016 .- @ 16 8,5 25 17,5 8 10 2
A580300020 - @ 20 10,5 30 20 10 10 3 APHT APHX APKT 1003 A910350015 A559250070
A580300025 .- @ 25 12,5 35 22 12 10 3
A580300026 - @ 25 12,5 35 22 12 10 4
A580300032 .- @ 32 17 43 24 16 10 5

Inserti: vedi pag. 400/401/402/403/404/405.

4 Spedizione da magazzino CDU <> Spedizione da magazzino esterno
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